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Szerelési utmutaté Acél ereszrendszerek INGURI

1. INGURI rendszerek elemei

Ereszcsatorna

Csatornatarté

Belsé szeglet

Kilsé szeglet

Tulfolyasgatld

Csatornatoldé

Osszekotéelem merevitd

Véglemez

Betorkoldcsonk

10. Lefolydcsé csékdnydk

11. Lefolydcsé

12. Eldgazas

13. Vizlopé szlirébetéttel

14. Kifolydcsd

15. Karmantyu

16. Csavaros csébilincs

17. Menetes dlibel csavaros
csébilincshez

18. Csébilincs

19. Dilbeles csébilincs

20. Diibelek

21. Csatornavas szelemenre

22. Kompakt csatornavas
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Szerelési utmutaté Acél ereszrendszerek INGURI

2. INGURI miiszaki leirasa
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INGURI125/87 ¢
—— INGURI'150/100
méretek mm-ben
A
80
Az INGURI 125/87 és 150/100 rendszer
egy komplett ereszcsatorna-rendszer,
amelyet a legjobb minéségl, mindkét y
oldalan bevonattal ellatott acélbdl
gyartunk. A rendszer dsszes elemét
ugy terveztik meg, hogy az biztositja
azok konny 6sszeillesztését, ill. a gyors 150 _
és egyszer( szerelést. Az eresz alakja < o
és mélysége biztositja a viz hatékony 100
elvezetését akar intenziv, hosszan tartd < >

es6zések mellett is.
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Szerelési utmutaté Acél ereszrendszerek INGURI

3. Ajanlott szerszamok és 1. ABRA AJANLOTT SZERSZAMOK ES TARTOZEKOK

tartozékok

|

CSAVARBEHA|TO, CSAVAROK
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SZEGECSELOGEP, SZEGECSEK

FEMFURESZ

A szerelés megkezdése elétt be kell o oy
szerezni az dbrakon jelolt eszkdzoket. LEMEZFOGO ES LEMEZVAGO

HAJLITO A SZELEMEN CSATORNAVASAKHOZ

FILCTOLL / MARKER

NYILASVAGO
az ereszek lefolydnyilasdnak
elkészitéséhez
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JELOLO ZSINOR

VIZSZINTEZO SIKOSITO SPRAY



Szerelési utmutaté Acél ereszrendszerek INGURI

4. Csatornavasak felszerelése 2 ABRA A CSATORNAVASAK TAVOLSAGA

A szelemenre valé csatornavas és a
kompakt csatornavas egymastdl
legfeljebb 500 mm tavolsagra szerelendd
fel.

Az ereszcsatornatarté vasak
felszerelésekor figyelembe kell venni az
ereszcsatorna lefolydcsé iranyaba vald
lejtését. Ez |ényeges a csatornarendszer
ateresztéképessége miatt, mivel ha

nincs meg a megfelelé esés, a lehullott
falevelek vagy egyéb szennyezddések
eltdmithetik a rendszert. A legkisebb
ajanlott lejtés folyométerenként 3-5

mm. A megfeleld lejtés biztositasa
érdekében a csatornavasakat meg kell
hajlitani a szarufara a vasak szamara
kijelolt helyeken. Az egyes csatornavasak
hajlitasi helyének kijeloléséhez el6szér az
adott tetéfelliletre szamitott vasak szamat
kell kiszamolni, majd egymas mellé kell

cihlyeani ket eayegyencsvoalst 3. ABRA A CSATORNAVASAK HAJLITASI HELYEINEK
moid egy mésik eoyenscvonaetaz  MEGHATAROZASA
elsétél tdvolodva Ugy, hogy az utolsd vas

utan a vonalak kdzétti tdvolsag adja meg 'l 2 3 i 5 6 7 8 9 IO "
0] 0 e

a lejtést, ami az adott szakaszon elérendé.
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Ez a vonal fogja megadni a vasak hajlitasi . 6—|0_‘ o o]l e |l
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A vasakat érdemes megszamozni

a beszerelési sorrendben a hiba \
elkeriilése érdekében.



Szerelési utmutaté Acél ereszrendszerek INGURI

4. ABRA A SZELEMEN CSATORNAVASAK HAJLITASA

A vasak megfelel6 hajlitdsahoz ajanlott a
hajlitbeszkdz hasznalata (4. abra).

A hajlitaskor figyelembe kell venni, hogy
az ereszcsatorna homlok pereme a hatsd
pereménél 6 mm-rel kell, hogy lejjebb
legyen. Az ereszcsatorna megfelelé
elhelyezését az 5. dbran lathaté.

5. ABRA AZ ERESZCSATORNA HELYES HELYZETE

6 mm I 0-20 mm
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Szerelési utmutaté

Minden vasat minimum két-két csavarral
kell régziteni a homlokdeszkdhoz vagy
a szarufdhoz (6. abra)

Az ereszcsatornat a szelemen
csatornatarto vasra felhelyezése utan
rogzitjik a tartévas kitiremkedését
behajlitva a belsé peremére (7. abra).
Az ereszcsatornat kompakt csatornavasra
patenttel régzitjuk.

Alternativ megoldas az elsé és az utolsd
tartévas felszerelése az adott tetéfelileten
olyan magassagokban, amelyeknek
kilonbsége kijeldli az adott tavolsagon
elérni kivant lejtés mértékét és azok
kozott a zsindr kifeszitése. Nem szabad
megfeledkezni a zsinér mindkét oldalon
megfelel6 terhelésérdl. llyenkor egyenes
vonalat fog kijeldlni, amely mentén
rogzithetd a tébbi tartdvas (8. abra)

Acél ereszrendszerek INGURI

6. ABRA A SZELEMEN CSATORNAVASAK ROGZITESE

A

7. ABRA AZ ERESZCSATORNA FELSZERELESE A SZELEMEN
CSATORNAVASAKRA
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8. ABRA A CSATORNAVASAK ROGZITESI PONTJAINAK
KIJELOLESE JELOLOZSINORRAL
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Szerelési utmutaté

5. Az ereszcsatornaa
lefolyécsatornara valoé
elhelyezése

Kllénosen dvatosaggal kell a

nyilast elkésziteni azon a helyen az
ereszcsatornaban, ahol késébb a
lefolyécsd lesz elhelyezve. A gyarté a
kinalatdban kulén erre a célra szolgald
nyilaskészit6 eszkoz talalhaté (9.

abra), amely jelent6sen megkoénnyiti

az elvezetdnyildsok készitését. A
megfeleléen kialakitott kés lehetdvé teszi,
hogy egy mozdulattal olyan, megfelelé
sugaru nyildst vagjunk, amely nem igényel
semmilyen tovabbi megmunkalast.
Alternativ megoldas fémflrész hasznalata
a nyilas elkészitéséhez.

Miutan kijeldltik a helyet, ahol majd

a lefolydcsé lesz, meg kell jel6lni
filctollal a nyilds méretét, a megfeleld
helyen kérberajzolva a lefolydcsdvet
(10. dbra). Ezutan kell nyilast vagni az
ereszcsatornaban. Célszer( a vagashoz
fémflrészt hasznalni majd nibbler tipusu
vibraciés ollét alkalmazni. A nyilds
peremét kifelé kell hajlitani (11. abra).

o

Figyelem! Tilos sarokcsiszolét
vagy egyéb, hohatast képz6
eszko6zt hasznalni (a hirtelen
hémérsékletnévekedés miatt)

vagashoz és a csatorna vagy a rendszer

tovabbi részeinek szereléséhez - ez
ugyanis az organikus és cinkbevonat
sériiléséhez vezethet, aminek a
kévetkezménye korrozioés folyamat
lehet.

Acél ereszrendszerek INGURI

9. ABRA A LEFOLYONYILAS ERESZCSATORNAN VALO
KIVAGASA NYILASVAGOVAL

10. ABRA A LEFOLYOCSO KORVONALAZASA
A LEFOLYONYILAS MERETENEK MEGHATAROZASAHOZ
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11. ABRA A NYILAS PEREMENEK KIFELE HAJLITASA




Szerelési utmutaté

Az ereszcsatorna kiilsé peremét (az
épulet faldhoz képest) a betorkoldcsonkra
elhelyezésekor a betorkoldcsonk
peremére kell helyezni (12.abra) majd

az ereszcsatornat betorkoldcsonkba

kell behelyezni és belsé szélén

régziteni a betorkoldcsonkon 1évé fiilek
meghajlitasaval.(13.abra)

o

Gondoskodni kell arrél, hogy a
csatornavasak mindkét oldalan

elég kozel legyenek a lefolyéhoz.

A medfelel6 szilardsag biztositasa
érdekében a lefolyé és a tartévasak
kozotti tavolsag nem haladhatja meg
a 150 mm-t (14. abra).

10

Acél ereszrendszerek INGURI

12. ABRA AZ ERESICSATORNA A LEFOLYO PEREMEN VALO
ELHELYEZESE

13. ABRA AZ ERESZCSATORNAT BETORKOLOCSONKBA
VALO BEHELYEZESE ES ROGZITESE

14. ABRA AZ ERESZCSATORNA LEFOLYOVAL A TARTOVASA-
KON VALO ELHELYEZESE



Szerelési utmutaté

6. Az ereszcsatorna
végfedelének felszerelése

Az ereszcsatorna felszerelése elétt el

kell dénteni, melyik végén lesz majd

a véglemez, aztan be kell helyezni

a véglemezt, és a véglemezen lévd

gyari szegecslyukak helyeit alapjan
meghatdrozni az ereszcsatorna lyukainak
helyét (15. abra) és kifurni 8ket

(16. abra).

o

Figyelem! A véglemez végleges
szerelése az ereszcsatorna
tartovasakra valo felszerelése utan
torténik.

Az eresz véglemeze a vasakkal rogzitett
ereszcsatorna végére kertl. AzINGURI
rendszer univerzalis kétoldalas
véglemezzel rendelkezik, ezért miutan
meghatdroztuk, hogy az ereszcsatorna
csoves beszegése (felhajitott kilsé széle)
melyik fllébe illik, a masik fllet ugy le kell
vagni, ahogy azt a 17. abra mutatja.

Acél ereszrendszerek INGURI

15. ABRA A SZEGECSLYUKAK HELYENEK MEGJELOLESE
\

16. ABRA A SZEGECSLYUKAK ELOKESZITESE

17. ABRA A VEGELEM FULENEK BEVAGASA




Szerelési utmutaté

Fontos az INGURI sikosité spray felvitele a
véglemez gumielemére (tomitésére) (18.
abra). Ezutan behelyezzik a cséves
beszegésébe a véglemezt és az
ereszcsatorna megfelel pontjan
rogzitjuk. Az ereszcsatorna hajlatat ugy
kell formalni lemezfogdval, hogy az a
véglemez peremére keriljon (19. abra),
a ful levagasa utani kitiremkedést pedig
kifelé kell hajlitani, ahogy az dbran lathatd
(20. abra).

12

Acél ereszrendszerek INGURI

18. ABRA AZ INGURI SIKOSITO SPRAY FELVITELE A VEGELEM
TOMITESERE ES A VEGELEMNEK A CSOVES BESZEGESEBE
VALO BEHELYEZESE

19. ABRA AZ ERESZCSATORNA BESZEGESENEK KIALAKITASA
ES A VEGELEM SZEGECSELESE

\. G
20. ABRA A VEGLEMEZ KITUREMKEDESENEK BEHAJLITASA

-
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Szerelési utmutaté

7. Az ereszcsatornak
osszekotése

Az INGURI ereszcsatorna rendszer
egyszerlien de hatékonyan kapcsol
Ossze két ereszcsatorna darabot vagy
ereszcsatornat a szegletelemmel. A
moddszer Ujszerlisége az 6sszekodtdelem
merevitdjének alkalmazasaban rejlik

(21. abra). Az elem az dsszekapcsolt
elemek csoves beszegésébe behelyezve
biztositja a stabilitast és j¢ illeszkedést.

A csatornatoldé tomitésére INGURI
sikositd sprayt kell rafajni, a megfeleld
helyzetben bedllitani és lezarni.

Ne feledkezzen el a tartévas a tervezett
osszekapcsolastdl megfelels tavolsagban
valé elhelyezésérdl (150 mm a
csatornatoldé peremétél - 23.abra).

A jobb tomités elérésének érdekében
érdemes egy-egy szilikon csikot

elhelyezni a toldas a jobb és a bal oldalan.

Acél ereszrendszerek INGURI

21. ABRA AZ OSSZEKOTOELEM MEREVITOJENEK
ALKALMAZASA

p

22. ABRA A SIKOSITO SPRAY FELVITELE
AZ ERESZCSATORNATOLDO TOMITESERE

max: 150 mm

13



Szerelési utmutato

Hasonldan mint az ereszcsatorna
Osszekapcsoldsa esetén , az ereszcsatorna
a szegletelemmel 6sszekapcsolasanal

is hasznalni kell 6sszekdtbelem
merevitéjét (24. abra) azt behelyezve

az 6sszekapcsolt elemek cséves
beszegésébe. Az ereszcsatornatoldd
tomitésére INGURI sikositd sprayt kell
rafdjni.

Ne feledkezzen el a tartévas a
osszekapcsolastdl megfelels tavolsagban
valé elhelyezésérél (150 mm a
csatornatoldé peremétél - 25.abra).

A jobb tomités elérésének érdekében
érdemes egy-egy szilikon csikot

elhelyezni a toldas a jobb és a bal oldalan.

14

Acél ereszrendszerek INGURI

24. ABRA AZ ERESZCSATORNA OSSZEKOTESE

A SIEGLETELEMMEL

25. ABRA AZ ERESZCSATORNA OSSZEKOTESE

A STEGLETELEMMEL

max: 150 mm

max: 150 mm




s o

Szerelési utmutato

8. A csokonyok és a lefolyocso
felszerelése

Az ereszcsatorna és a lefolyd a
tartdvasakon valé elhelyezése utan a
csékonydkot kell felszerelni, ha sziikséges
a lefolydcsének az épilet falatél vald
megfelel6 tavolsdganak eléréséhez
kivalasztott hosszUsagu koztlk lévd
lefolyécséhosszabbitas beépitésével

(24. abra). Ez a tavolsag a hasznalt bilincs
tipusatol fugg.

Az elsé bilincset a konyok alatt nem
lejjebb mint 150 mm tavolsagban kell
felszerelni. (26. abra). A lefolydcsévet a
bilincsek segitségével tgy kell rogziteni a
falhoz, hogy legalabb 2 db bilincs tartson
egy csovet (27. dbra).A bilincsek kozotti
tdvolsdg nem haladhatja meg a 200 cm-t.

Acél ereszrendszerek INGURI

26. ABRA A LEFOLYOCSO CSOKONYOKEINEK SZERELESE

A

max: 150 mm

\/

-

~

27. ABRA A LEFOLYOCSO SZERELESE

max: 2000 mm
min. 2 db/csé

15



Szerelési utmutaté Acél ereszrendszerek INGURI

28. ABRA KIFOLYOCSO SZERELESE

gl
[

Ajanlott megtartani a min. 200 mm
tdvolsagot a talaj és a kifolydcsé vége
kozott (28. abra).

min: 200 mm
]
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GLACHPROFIL 2°

BLACHPROFIL 2®Sp. z 0. 0.

ul. Nadwislanska 11/139
30-527 Krakéw
NIP: 6762431701

+4812 415 55 51
centrala@bp2.eu
bp2.eu

\ [/

Zaktady produkcyjne:
Production Plants:

Grojec, ul. Grojecka 39
32-566 Alwernia k/Krakowa

ul. Budowlanych 10
41-303 Dabrowa Goérnicza
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